Le FanTrainer 600
DF Réalisation N°42 2020-2021

Le RFB Fantrainer est un
avion d'entrainement en vol
biplace qui utilise un
systéeme de propulsion avec
une hélice carénée (Fan
ducted) monté au milieu de
’appareil. Développé et
fabriqué par la compagnie
aéronautique allemande
Rhein-Flugzeugbau GmbH,
il a été utilisé par la '
Luftwaffe et 1a Royal Thai
Air Force.

Différentes versions seront
produites principalement le &
Fan Trainer 400 et 600.

Constructeur: Rhein-Flugzeugbau
Nombre d'appareils fabriqués: 50
Premier vol: 27 octobre 1977

J’ai tout de suite été séduit par cet appareil dont le mode de
propulsion s’apparente a nos jets RC a turbine électrique.
Rapidement j’élaborais un cahier des charges avec contrainte de
réutiliser mes composants en stock!

e Turbine 70mm en 3S QXMotor QF2827-3500Kv

* Accus 2200mah 3S aussi forcément

* Masse d’environ 900 a 1000g et charge alaire 50 a 55g/dm? maxi

* Envergure maxi 1100mm (échelle 1/8,85 ?) soit une longueur HT =17 - a7
de 1040mm = ) e e Tugay

* Décollage sur train tricycle avec roue avant pilotée

* Derniére contrainte, utilisé un profil expérimental type KFM
comme sur le CatStick mais un KFM3 a la place du KFM2

* Matériaux dépron, extrudé, balsa, ctp, plat de carbone, colle et
peinture... rien que du classique

KFm Family of Airfoils

é (7-9% thickness - Stop at 40% cherd

KFm-| Very mitd stal, very stable, mederate I, simple build.
Good uaility airfol but somowhat superceded by the KFm2.

Cette fois le profil sera un Kfm-3.....

(7:9% thickness| - Stap at 50% chord

KFM-2 pighor iitt, mild stail, stable center of pressure. Very simple to
build, an excellont utility airfoil for sorall & medivm size
roamies..

o
KKy 0 ) e £t 7 st

[ S——— La modelisation sous le logiciel PredimRC de Franck Aguerre (aprés

e s sz, avoir passé les profils en soufflerie numérique) donne des polaires un
peu effrayantes (vais-je regretter un bon vieux profil?).

Par contre le restant semble a peu pres sain...

KFm (5-12% thicknass) Steps fop and bottom at 25% and 50%
KFm-6 Easy bukd, good siow flying qualities, can afso be fast
Gento ing wings

in any size. Stower ying versions are good for making
transition from RET trainors to sports flying.

KFm-7 i stmost amy combination of step lecations and wing
thicknessos.

|
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Nom : DF_FanTrainer

Importl Expol‘ll RAZI Info ] Nota ] xﬂ(]

>> Masque <<

Perfo = Expc

Aile .nalyse de la géométrie de voilure (VLN
(mm) Trapéze 1 Trapéze 2 Trapéze 3 Trapéze 4 Trapéze 5 Surface totale (dn?)  17.50 ~ Voilure étudida Répartitipgcde Cz et CmCG
Corde emplant. 220 - - - - Corde moyenne (mm)  178.9 & pile © Stab
Corde saumon 130 Envergure aére (mm} ~ 1000 T O
Longueur 500 Envergure totale (mm) 1070
Flzche /BA 0 Alongement 571
W rilage [7) 0.0 Alongementelip. " 577 e e T e e e e Rl
Digdre (*) 0 Foyeralle (mm) ' 447 / \
Stabilisateur
{mm) Trapéze 1 Trapéze 2 Trapéze 3 Trapéze 4 Trapéze 5 Surface totale (dm?) © 3.12 r— | .
Corde emplant. 120 a0 - - - Corde moyenne (mm) 895 500 400 -200 ] 200 400 500
Corde saumon 20 1 Envergure agro (mm) 330 Répartition de portance d
Longueur 150 15 Allengement 349 ’
Fléche /BA 40 119 Allongement ellip. 3.49
Levierstab 520 Hauteur stab 170 - i‘m Foyer stab (mm) ° 45.4 I o e S B
W Guveriure () —rwn || Eeart iateral ¥ [ Bras de levier (mm) ¥ 521 / \ 1
Dérivels] (dm’) 2.0 Volume de stab (.52 / \\ o
| } o
i 7 inmmm N T
Longueur (mm) © 1040 = Largeur (mm) | 70 =] Forme |Casseanonde w|| [ Surface mouilée (dnf}” 412 m z
Levier nez (mm}‘ 400 -f-i Hauteur (mm}‘ 170 = Poutre | Momale Z.J Surface projetée (dm?}‘ 5.1 800 -400 -200 o 200 400 600
Position aile | médiane x| Incidence lige | | il | T | Foyer fuselage | 20% Cz voilure (VLM) 010 ——] Coef. dOswald | 0.82
Réglages Performances en palier (plané)
Marge statigue L Cz réglage Incid. aile @ Czreg () [ 01 - Contributions aérodynamigues excz_als | Cweziosw | Inclinaison | Altitude (m) i Densité air
m cc T 193% 345 0.10 = Calage aile ('} o7 Bo7 | oo Empennage’  [] Fuselage ™[] Intéraction ] ~| “Temp. (-C) 116
Foyer 24.3% 43.4 Profils étudiés Calage stab (%) 06 0.8 >
M | DF_KFM3_Ei_5| Vélongi ) Woi1 Mot Jf - i i G ¥ 2 % 1 a o Ve )
| Massesig) — 870 " --- 1 B | DF_KFM3_EN 8|  Cz aile stab neutre 013 fo14 = o
| Charge (gidm) 554 = | B -] -no foil- Cz stab max (abs) 016 Bois || - . —
CmCG cmCG CmCG
Géométrie (vue de dessus) # e

t HELP!| [J5w=bvmiss it

da

b

E

o

Finesse (C2/Cx) Eg_[_[!l_ﬂ_f_[!_ Taux de chute Vz (mis)
én

kGl 40 100
1.2 | Gzaile
10 b | ——— Gzswb
—nan 2
—rat i =
— R0 5100 B
L0 e
sr s oz — —
Fayer ale 0.0 -
Fayer stat 02 1 — E 7 100
Fayer tusstige 04
+ oo 0.8

Avant de lancer définitivement le projet il restait a tester la
poussée de la turbine histoire de se rassurer...

Un berceau support pour la turbine, un contréleur, un récepteur,
un accus de propulsion, un wattmeétre et une balance, il n’en faut

pas plus pour ce donner un apercu de la poussée statique
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Courbe de la poussée statique de la turbine obtenue

Turbine QX-MOTOR K\V3500

Courant A Tension Puissance W Pousséeg Autonomie s Autonomie s

100% Décharge 75%
0 | | 0 0 0
10 _ | 320 792 594,
15 420 528 396/

ESC Dualsky X C4018BA | 20| [ | 500 396 297 5

25 | | 600 N7 238
30 | | 670 264 198/

35 _ _ 70| 226 170

40 460 198 149}

Accus 35S nano tech 2200mah 45/90C

Foussée en g
|

T
0 5 10 15 20 25 30 35 40
Courant en A

Avec une poussée maxi d’environ 800g sous 40A la propulsion rassure pour un décollage sur piste en dure voir
en herbe rase. De plus le rapport poussée/masse modele (si on ne dépasse les 1000g!) reste correcte pour
envisager des montées intéressantes... Ouf!

Voila c’est parti...
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Apres quelques cogitations voici les plans sur la comete....

FanTrainer
Fuselage Plan
ef divers
OF janvier 2021
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plat de carbane 1x

Cale sauman
werrouillage aile
Balsa 50/10

Plaque supérieure
intermediaire
Dépron 3mm

HS 65 HB

e Renfart BF

plat carbane 0.5x2 mm

Emplanfure

FanTrainer
Profils
OF janvier 2021

ailes
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FanTrainer
Plan découpe stab

150

OF janvier 2021

Dépron émm

Plat de carbone 6x1

Dépron &mm

Dépran 6mm

Gouverne articulée fibre
méthode PapyKilowatt

Plat de carbone 2x0.8

Aile:
Envergure:
Surface:
Cordes:
Profil:

Fuselage:
Longueur hors tout:

Maitre bau:

Stabilisateur:
Envergure:
Surface:
Cordes:
Volume:

Vé longitudinal:
Dieédre:

Masse obtenue:
CG:
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Les dimensions de la béte a 1’échelle... 1/9 !

1070mm

17,5dm?

220/130/179mm(corde moyenne)
Kfm3 perso

1040mm
70x170mm

300mm

3.1dm?

120/80/99mm(corde moyenne)
0.52

OO
1° par demi aile
990g

35mm (au BA) pour une marge statique‘de 5% => AU DEBUT
Reculé a 40mm sans probleme => APRES LES PREMIERS VOLS
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Les composants

e Turbine=> 70mm en 3S QXMotor QF2827-3500Kv (160g)
* Accus=> Turnigy 2200mah 3S 45/90C (195g)
* Controleur=> Dualsky XC1018BA-V2

» Servos=> HS 65HB+ (x3) ailerons+profondeur
* Servo=> HS81mg (x1) dérive+et roue avant

* Récepteur=> D8R2plus FRSKY

* Roues=> train arriere d=50mm avant d=40mm

e Trains=> CAP 3mm

* Ailes=> Dépron 6mm et 3mm
* Longerons ailes=> Plat de carbone 6x1mm (2x500mm)
* BA ailes=> Faux BA balsa 20/10 (2x12x500mm) et BA 2 baguettes balsa 6x6 (4x500mm)
* Renforts ailes=> CTP 8/10 ou 10/10
* Clé ailes=> Tube alu 7/6,2mm et tube carbone 6x5mm
» Renfort BF=> Plat de carbone 2x0,5mm

* Stab=> Dépron 6mm

* Renforts=> CTP 8/10 ou 10/10
* Longeron=> Plat de carbone 6x1mm
* Renfort BF=> Plat de carbone 2x0,5mm

* Fuselage=> ame 2 épaisseur dépron 6mm + corps avant 2 flans extrudé 30mm
* Fond avant=> balsa 20/10

* Renfort ame arriere=> balsa 40/10
* Renfort divers=> Plat de carbone 6x1mm et CTP 10/10

* Colle=> Universelle Tesa (Papy KiloWatt) + gel cyano compatible + époxy lente

Les réglages

Accro Croisiére Attero
Grands débattements Petits débattements Pas utilisé sur ce jet
Ailerons +- 12mm +-7mm +-7mm
diff=0 volets=+1,5/3/5mm
expo=30
Stab +-12mm +-7mm +-7mm
expo=30
Dérive +-30mm +-20mm +-20mm
expo=30
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Conclusions apres les premiers vols

Apres 5 vols de réglages et de tests le FanTrainer est validé... Ouf!

Le vol est cool, trés stable, pas un foudre de guerre comme un delta!

Le pilotage est trés agréable, sans vice de décrochage (testé il parachute tranquillement).
Les virages peuvent étre serrés et inclinés méme a basse vitesse.

Les figures de base passent sans difficulté.

Presque un avion de début, d’ailleurs il porte bien son nom (‘Fan Trainer’).

Avec mes accus de 2200mah, la durée de vol oscille entre 5 et 5’30 ce qui est suffisant.
Le décollage se fait sur piste (en dur ou herbe rase) mais il peut tres facilement étre lancé a la main (pas besoin
de catapulte).

Quelques améliorations ou variantes possibles
pour d’éventuels candidats a la construction...

Afin de contenir la masse totale il faudrait une turbine+moteur plus légére tout en restant en 70mm.

Celle que j’utilise pese 160g, celle de mon jet CatStick seulement 120g pour la méme poussée sous 3S.
Cela permettrait d’utiliser un accu plus léger aussi (45C=> 30C voir 25C) tout en gardant les 2200mah.
On se rapproche des 900g... et pour ceux qui ne souhaite pas de train on bascule dans la tranche inférieure
(850g)!. La charge alaire devient intéressante et le rapport poussée/masse encore plus pertinent!

On peut aussi vouloir augmenter la capacité des accus sans rien changer d’autre. Dans ce cas prendre des
2800mah avec des C plus faibles (25C suffirait pour 40A maxi).

Pour ceux qui souhaitent plus de ‘péche’ on peut passer en 4S... mais ce n’était pas le but visé avec cette
machine.
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1 Fuselage

1.1 Découpe des ames et collage

A I’aide des plans:
Fuselage_DecoupeAme.pdf
Fuselage_DecoupeAme_A.pdf
Fuselage_DecoupeAme_B.pdf
Fuselage_DecoupeAme_C.pdf
Fuselage_DecoupeAme_D.pdf

Découper dans du Dépron de 6mm les 2
ames du fuselage et évider les zones
comme sur le plan (zone avant, servo
profondeur, renfort supérieur arriére).

Prévoir une découpe pour recevoir la connexion entre servo/rallonge et
faire des saignées pour le passage des cables.

Puis coller les 2 ames avec de la Tesa universelle, UHU por, ...etc
et laisser sécher.

Coller ensuite la baguette de balsa de renfort en 40/10 sur le haut des
ames, puis celles en 20/10 sur le bas.

1.2 Découpe des flans

A I’aide des plans:
Fuselage_DecoupeFlans.pdf
Fuselage_DecoupeFlans_A.pdf
Fuselage_DecoupeFlans_B.pdf
Fuselage_DecoupeFlans_C.pdf

Découper les flans dans de I’extrudé de 30mm et
procéder a I’évidement, fer a souder avec un sabot
pour le plus gros puis finir a la perceuse muni du
meule.
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Puis biseauter les deux extrémités a ’aide des 2 gabarits contenu
dans le plan Fuselage_ Composants_A.pdf.

Faire ensuite la découpe des sorties pour 1’aération.

Les flans terminés. .. vue intérieure.
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1.3 Découpe volet de dérive et aménagement commande

Découper la gouverne de dérive selon le plan,
insérer trois charnieres en tissu pour I’articulation
et terminer par leur collage.

A I’aide du plan:

Fuselage_Composants.pdf
Découper dans du CTP la platine qui va recevoir
le servo de profondeur, puis la coller.

Procéder au passage de la commande de direction
qui sort a gauche pour commander le guignol et
qui revient a droite sur I’avant vers le servo de
direction. Le tube de commande traverse les 2
épaisseurs de Dépron.

Prévoir une assise en balsa pour guider et fixer le tube de
commande en approche du guignol.

Réaliser un guignol en plastique avec une assise assez importante
pour la transmission des efforts. Coller le guignol et assurer avec
un petite platine en CTP 10/10 en vis a vis collée aussi et vissée a
travers la gouverne.

Monter un systeme CAP/rotule pour
assurer la transmission des ordres au
guignol.

Tester le fonctionnement de la gouverne.

En profiter pour passer aussi la rallonge
pour le pilotage du servo de profondeur.
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A ce stade procéder au renfort de la dérive

en collant de part et d’autre deux plats de carbone
6x1mm apres avoir creusé un logement pour les
recevoir.

Ajouter deux cales triangulaires en balsa pour
élargir le haut de la dérive et permettre une bonne
assise du stabilisateur.

Apres avoir fait le zéro mécanique, monter le servo
de profondeur dans son logement et le coller. Faire &
la liaison électrique avec la rallonge '

1.4 Collage des deux flans et du renfort

Coller les deux flans sur la partie centrale ainsi constituée.

A I’aide des plans:
Fuselage_Composants_A.pdf, Fuselage_Composants_B.pdf et Fuselage_ Composants_C.pdf

Découper le fond du fuselage en balsa 20/10 puis le coller.
Apres séchage, mettre en forme la partie avant a la cale a poncer.
Tracer de part et d’autre sur un fond de
ruban Tesa 1’axe future pour la découpe de la,
turbine et le positionnement de I’aile. Cet
axe est parallele au haut de 1’ame en Dépron.
Repérer le BA et I’axe du tube recevant la
clé d’aile.

AR

1.5 Découpe verriére et
montage

A I’aide des plans:
Fuselage_DecoupeFlans_A.pdf
Fuselage_DecoupeFlans_B.pdf

Reporter sur les flans la forme de la verriere
et procéder a sa découpe.
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" Ajouter des guides de calage/fixation en CTP 1mm

Réaliser un verrouillage de la verriere avec une corde a piano
coudée a 90° et coulissant dans un tube de commande.

La corde a piano vient coulisser dans un autre tube en vis a vis
loger dans le fuselage.

1.6 Découpe passage turbine et renforts

A I’aide du plan:
Fuselage_DecoupeTurbine.pdf

Positionner le plan de découpe 10mm derriere
la fin des flans et procéder au retrait du
Dépron.

Implanter la turbine et ajuster le Dépron.

Découper les cales en balsa dur de 5Smm de
fixation et les renforts d’appui en CTP 1mm.

Coller les renforts CTP de part et d’autre (un
sur le bas gauche, I’autre sur le haut droit).

Coller les cales de fixation a la fois sur le
Dépron et sur les renforts CTP.

Insérer la turbine, procéder au percage pour fixer la turbine avec deux boulons et deux vis parkers
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Coté gauche

Coté droit

Lezcuze

Tu-tire CX 70mm 6 paes
Rerfort fixation Moteur QF2827-350CKY
turaie CPImm

.

Y ———_ Plan de découpe et accessoires de montage
,,,,, i d

N /" Cele fixaton
,——\_ "ursie belsa Smm
o ™
AN
TN
) N v
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1.7 Découpe empennage turbine et implantation

A I’aide du plan:
Fuselage_DecoupeEmpennageTurbine.pdf

L’empennage est constitué d’un sandwich
Dépron 6mm entouré par 2 plaques en balsa
15/10.

Cet empennage a plusieurs roles, rigidifier
’arriére du fuselage en Dépron 12mm et
recevoir le BF de I’aile coté emplanture
assurant ainsi son calage et maintient en
rotation.

Une fois I’empennage réalisé il faut faire une
saignée sur I’ame du fuselage pour pouvoir
I’insérer et la coller.

Planche balsa "5/10 x2

FanTrainer
Empennage enfou-ant la_turbine

Sandwich Dépron eémm sur planche balsa 5/10

05/01/202°

Dearon &mm

/

o=y ————

I
| |
| | Eaquette halsa 50/10 \ , A
! ! e s oo e —=====—=—=—=————===—== T <
| | - T |
[ I A | pa I
Réservablon
- Pt CTF Ina | |
A | e e iy | | comnectioue |
|l.' i I Fiacsplaur uaﬁzP:lun I I i
{ I e I——A | |
- : ! Turtim |
T i :ta !
; |
T
| ) 1
| \ |
I { I 1
! Lo !
| =7
I ; ! R i Pl E | I
! B e kL ETR S, L L . !
! 1 1 [ e R i L ——— !
= | ! ] By e !
T 1 T I Baguette balsa 2410 I
|
a II I
|
| |
! |
I', I
' |
i |
i . !

Une fois collé, il faut faire une
découpe coté gauche et prévoir
un remontage par vis (voir :
I’image) afin de pouvoir
monter/démonter librement la
turbine

Fan Trainer 600 — Description et Réalisation — DF 15/02/2021 — V1.00

15/25



1.8 Implantation du servo de direction
Repérer sur le plan la position du servo et v

procéder a son implantation en évidant une partie /i | [ oo
du Dépron de I’ame.

1

!
=S } —
I =5 I S T A e S ‘L —
_—— = = - — —

125

' r;.\ ' " "Une fois implanté, découpé deux traverses en CTP 3mm
pour servir d’assise au servo.
Les coller puis fixer le servo dessus

i

[T
(]

1.9 Réalisation et Installation du train avant

A I’aide du plan:
Fuselage_DecoupeEmpennageTurbine.pdf

FU{:;Q 'Tr e Le train avant en CAP 3mm coulisse dans un tube (type

/ commande) de 3mm intérieur. Il est collé dans le fond du
fuselage et pris en sandwich entre deux plaques époxy collé a
I’époxy lente.

CF janvier 7071

;f:u

Le maintient est assuré par
une butée (style roue sous le
dessous) et par une

N entretoise sur lequel vient

)

s’appuyer un guignol vissé.
) Un méplat sur le haut de la

S J CAP empéche le guignol de
tourner.

La roue de 40mm est
maintenue entre une entretoise
3mm et une butée.
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1.10 Réalisation et Installation du train arriére

Le train arriere est aussi réalisé dans du CAP 3mm.
Il recoit deux roues de 50mm guidées par deux entrtoises
. [q et deux butées.

L| | o | b| Le train posséde une forme en V qui vient s’insérer entre

deux formes male/femelle en CTP 3mm collées au fond
du fuselage. Chaque forme recoit un téton verticale de
30mm en tube de carbone de 4mm qui verrouille chaque
piéce dans I’ame du fuselage.

——

Une plaque époxy de 1,6mm vient
plaquer le train sur les deux formes en
CTP avec 4 vis parker.

1.11 Guidage de la roue avant

La roue avant est pilotée par son guignol actionné par une tige en CAP de 2mm relié au palonnier du servo de
direction. La forme de la tige posseéde un angle qui permet de libérer de la place vers I’avant pour loger 1’accu
de propulsion.

1.12 Insertion et collage du tube guide de la clé d’aile

Le guide support de la clé d’aile est en tube alu |

7/6,2mm. . i -
Repérer sa position sur 1’axe horizontale de A" .

‘e Ol Iy,

Baquette halsa G0cin

——————————— =——

référence puis trace un repére verticale de chaque | || et oiau, | |

coté. Percer puis coller le tube a I’époxy lente = - . oo
apres avoir vérifié 1’équerrage. | "gl?; ; =

ATTENTION: Si vous mettez un diedre de 1°
sur chaque aile comme sur les plans (voir I S s B _l__'r_ s o
construction aile) il faut décaler le tube de ; - —
1.5 mm vers le haut pour maintenir I’incidence a

0°.

\I
)

g

) Clé d’aile a I’emplanture

<

P
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2 Empennage horizontal

2.1 Découpe

A T’aide du plan:
Stab_planpdf FarTraire~

Plan déecoupz stab
OF jaawvier 2021 oy = i

Découper la forme compléte dans du Dépron de
6mm (Attention au sens de la fibre, maxi P o U TR
résistance pour le sens transversal du stab). :

Puis découper en trois parties comme sur le plan,
avant, milieu et gouverne.

2.2 Collage et mise forme

Coller un plat de carbone 6x1mm entre la partie avant et médiane, il participe a la rigidité transversale.
Mettre en forme le BA a la cale a poncer.

Mettre en forme la gouverne et coller sur son BF un plat de carbone de 0,5x2mm pour la rigidifier.

L’articulation de la gouverne se fait a la mode ‘PapyKiloWatt’. A savoir une bande de fibre continue sur
I’extrados, et quelques bandes a I’intrados le tout fibré avec le mélange Alcool/Colle Tesa universelle.

Découper les renforts des saumons dans du - B
CTP 1mm puis les coller. - o
Trancher la partie qui va sur la gouverne.

Extrados

Intrados
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3 Aliles

A I’aide des plans:
Aile_Plan.pdf
Aile_Pieces&Decoupes.pdf
Aile_PlanDecoupesPanneaux.pdf

Digdre 1° par aile

e

Clé aile sandwich
tube alu 7/6mm
entre 2 flans ctp Imn

[ 2 fubes aly 7762 ]

[ 2 flans ctp Imn |

avec 2 cales balsa pour le digdre ef
un thapeaus en ctp 0.8mm

FanTrainer
Plan des ailes

‘ 1 chapeaux ctp 0.8 mn
OF janvier 2021

BA 2 baguettes balsa bx6
et un faux BA balsa 20/10

|
|
|
E;:::;t::ﬁ Passage cible ‘Ptraqxijz inférieure i ﬂ
£ i ] ] T\ Platine serv Plaque supérleure Bisor 0 | Pratection
Foger alle 4Sna Dépron 6mm | saunon
T Thxe dlE ale | i
,,:=:=:=:=:=i:’:£f=:=:=:=:=:=:=JT \ Plague supérieure P ‘L —]
" | \ intermédiaire — |
| \ Depron 3mm — e i
| L — 4
T |
cal — ;c:i e fule | _(7-/\"7 }
- mse .07 csn
Balsa 50710
*T:'i Elzntfira:bi;e 0552 mm ﬁ
i T
FanT-airer ;,,Jp[u‘r‘f‘g‘l TE‘F\;;‘;Hlﬂjra}::',qf-h? jlrm
Pieces et decoupes pour laile # , i
DF janvier 2021
‘ 2retection
;[ aiture
( \_‘ P
( ) =¥ ctic
— . i
‘ tubes zlu 7 |
‘ PETP—— | il
‘ chasezu cfp 0.8 mm
3.1 Découpe des trois panneaux
L’aile est composée des trois panneaux en Dépron.
Découper le panneau principal
d’intrados dans du Dépron 6mm puis
mettre en forme le BF ;'L e R
| L
.. , E 1500 ) 5
Positionner le plan de découpe pour
I’insertion du servo et découper le J
Dépron. L
Prévoir une saignée pour le passage du e e 27
cable vers I’emplanture.
Faire la découpe du logement pour le P i o
300 oo

collage du bottier de la clé d’aile.
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Découper le panneau d’extrados avant
dans du Dépron 6mm.

Ne pas découper le logement du servo
ni du bottier de la clé d’aile.

Prévoir une saignée pour le passage
du cable du servo vers I’emplanture
en vis a vis de celle du panneau
principal.

Découper le panneau d’extrados
arriere dans du Dépron 3mm.

Plague supérieure S
infernédiaire o
Dépran 3mm P

500.0

3.2 Collage des panneaux

Coller le panneau d’extrados avant sur le panneau principal d’intrados en mettant bord a bord les BA.

Coller le plat de carbone 6x1 sur le BF du panneau d’extrados avant.

Coller contre le plat de carbone et sur le panneau principal d’intrados le panneau d’extrados arriere de 3mm.
Epingler les panneaux, mettre sous presse légére et laisser sécher.

3.3 Réalisation du BA (bord d’attaque)

Découper dans du balsa de 20/10 un faux BA de 12x500mm.
Coller dessus deux baguettes balsa 6x6mm.

Laisser sécher, puis coller le BA sur I’aile.

La mise en forme se fera plus tard.

3.4 Réalisation des boitiers de clé d’aile
Afin de donner un diédre de 1° par aile, les tubes sont inclinés dans les boitiers.

Digdre 1° par aile

Réaliser une épaisseur de balsa de
7mm et découper quatres bandes de ¥ N

2 tubes aly 7/6.2 |

10x150mm.
Avec une lime faire une gorge pour
recevoir le tube.

Clé aile sandwich

fube alu 7/6mm

entre 2 flans ctp Imm

avac 2 cales balsa pour le diedre et
un chapeaux en ctp 0.8mm

2 flans ctp 1mm

CH

1 chapeaux «ctp 0.8 mm

Découper deux longueurs de 150mm
de tube alu 7mm et les collés dans les
gorges de chaque piece balsa.

Découper 4 flans en CTP 1mm de 11x150mm et les coller a I’époxy lente de part et d’autres des tubes et de leur
maintien en balsa.

Le calage se fait de biais de telle maniére que les tubes viennent tangenter les extrémités des flans assurant
ainsi I’incidence des ailes.

Une fois sec, arasé les parties de balsa qui dépassent des flans.

Fan Trainer 600 — Description et Réalisation — DF 15/02/2021 — V1.00 20/25



3.5 Collage des boitiers de clé d’aile et des chapeaux

Découper de chapeaux en CTP 0,8mm 30x160 et a
’aide d’une cale a poncer, creuser les panneaux
d’extrados pour les recevoir.

Coller les chapeaux, puis insérer et coller a I’époxy
lente les boitiers d’aile en maintenant 1’ensemble
sous presse.

3.6 Collages divers et mise en forme de l'aile

Découper dans du CTP 1mm les protections FanTrainer

! i 1 1 Pieces ef decoupes pour l'aile
emplanture et saumon, puis les coller. DF janvier 2021

Cale saumon
| verrouillage aile

Découper dans du balsa de 50mm les cales

R X Balsa 50/10
d’emplanture servant au verrouillage de I’aile.

L‘ Protection
Coller les différentes pieces. Emplanture

L][TP Tmm

1 Protection
saumon
L‘j:::::: CTP Tmm

Laisser sécher et mettre en forme le BA a la cale a
poncer en se servant des formes en CTP.

Supporfs servos Intrados CTP 8/10mm
et gabarits découpes reservations

arawavani

| i
1 i
| |
i |

1
1 f
1
1

¥
1
|

i

i

i
|
}
1
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3.7 Découpe ailerons et commande

Découper les ailerons selon le plan puis faire un chanfrein de part et d’autre pour assurer 1’articulation.
Coller un plat de carbone 0,5x2mm pour renforcer le BF de 1’aileron.

L’articulation de 1’aileron se fait a la mode
‘PapyKiloWatt’. A savoir une bande de fibre
continue sur I’extrados, et quelques bandes a
I’intrados le tout fibré avec le mélange
Alcool/Colle Tesa universelle.

Découper a I’intrados de I’aile un petit logement pour caser les
connecteurs du servo et de la rallonge.

Faire le zéro mécanique du servo, retirer le connecteur, passer le
cable jusqu’au logement et coller définitivement le servo.

Retirer le connecteur de la rallonge et faire traverser le cable
jusqu’au logement.

Recabler le tout.

Réaliser deux guignols en plastique avec une assise assez
importante pour la transmission des efforts (corniere plastique).
Coller le guignol et assurer avec un petite platine en CTP 10/10
en vis a vis collée aussi et vissée a travers la gouverne.

La commande est confiée a deux CAP 1mm qui s’enfilent sur du
tube carbone creux pour assurer la rigidité
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3.8 Verrouillage de I'aile, implantation des crochets

Ly

Les deux ailes sont maintenues collées au fuselage grace a
deux crochets ouverts et un bracelet en caoutchouc (bande
de chambre a air ici).

A P’intrados coté emplanture et BA, créer un logement en
otant du Dépron puis coller un tasseau en balsa dur pour
recevoir le crochet. Une fois sec, percer puis visser et coller
le crochet.

4 Phase finale de construction

4.1 Collage du stabilisateur et réalisation de la commande

Placer le stabilisateur sur son extrados, le positionner puis I’immobiliser (scotch peintre).
Retourner le fuselage et le caler sur le stabilisateur en veillant a ce que le stabilisateur soit bien perpendiculaire
a I’axe longitudinal, que le fuselage soit bien vertical et que le V longitudinal soit nul.

Coller le stabilisateur a I’époxy lente, laisser sécher.

Puis coller deux renforts en plat de carbone 5x1 mm.

Réaliser un guignol en plastique avec une assise assez
importante pour la transmission des efforts (corniere
plastique). Coller le guignol et assurer avec un petite platine
en CTP 10/10 en vis a vis collée aussi et vissée a travers la
gouverne.

La commande est confiée a une CAP 2mm pour assurer la
rigidité.
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4.2 Passage des cables d’ailerons et des crochets

Faire une ouverture dans le fuselage pour laisser
passer les cables d’ailerons et le crochet de
verrouillage des ailes.

4.3 Découpe des logements pour le verrouillage des ailes

Pour assurer le verrouillage de I’aile en rotation, il faut
évider les flans du fuselage pour que la partie arriére
de I’emplanture en balsa entre complétement

4.4 Logement de I'accus

Différents montages possible, j’ai opté pour logé 1’accu dans |
une goulotte électrique ajourée que j’ai allégée (20g quand
meéme!). Elle est maintenue par des entretoises collées dans
1’ame du fuselage et des boulons avec des écrous dessous.

4.5 Clé d’aile

Elle est réalisée avec un tube carbone 6x5mm d’une longueur de 370mm environ (a ajuster en longueur).
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5 Finalisation

Poncer et passer a la décoration, la plus légere possible.
Monter tous les éléments et passer aux réglages des débattements... (voir le tableau des réglages)

Passer au centrage, j’ai allongé les fils du contrdleur pour ramener un maximum de poids vers 1’avant.

Et voila... C’est fini!
Place aux vols maintenant...
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